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电气阀门定位器

电气阀门定位器与气动薄膜控制阀配套使用，接
收控制器的输出信号，成比例地输出压力至执行
机构，推杆移动后的位移量反馈至阀门定位器，
构成一个闭环系统。

140KPa、280KPa等



电气阀门定位器

▪ 电气阀门定器是调节阀的主要附件，它能把调节器
输出的电流信号转换成驱动气动调节阀动作的气源
信号，与调节阀配套使用，可以克服阀杆摩擦力、
抵消阀芯的不平衡力(被调介质压力变化而引起的
不平衡力)，提高调节阀响应速度，从而使阀门开
度对应于调节器输出的控制信号，保证调节阀按照
调节器的输出信号正确定位。

▪ HEP电气阀门定位器由下列各部件组成：把电信
号转换成机械位移的电磁组件，把位移转变成喷嘴
背压的喷嘴挡板机构，放大喷嘴背压的继动器，对
输出压力进行反馈的反馈杠杆机构，及调整行程的
调节件。



减压阀
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零位调整
旋钮

量程调整
旋钮



零点调整旋钮
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电气阀门定位器工作原理

▪ HEP电气阀门定位器是根据力平衡原理工作的，如上图
所示，从调节器来的电信号的变化，调节阀产生的摩擦
力、流体阻力、外部干扰力、通过电磁组件产生的力矩
同执行机构阀杆的位置变化产生的反馈弹簧力平衡，调
节执行机构内的压力，使输出信号和阀开度一致。

▪ 下面以压力增加阀杆上升的反作用执行机构为例，叙述
定位器的工作原理：阀处于平衡状态的时候，由于输入
信号的增加，挡板向喷嘴靠拢，喷嘴背压上升，继动器
输出直接增加，送到执行机构气室内，从而改变了阀开
度。这个变化通过反馈杠杆、行程调节件、反馈弹簧进
行传递形成负反馈与电磁力相对应。从而使执行机构位
置与输入信号相对应。喷嘴挡板被推到平衡位置。



HEP电气阀门定位器工作原理方框图
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• 技术要点：

• 1、加50%信号固定阀门定位器的初始位置；

• 2、加0%（或10%）信号位置调零；加100%信号
调量程，反复调整直到达到精度要求（1.0级）；

• 3、正、反行程读数（0%、25%、50%、75%、
100%）。

零位调整
旋钮

量程调整
旋钮



▪ 精度计算、校验数据处理

• 技术要点：

• 1、误差、回差计算要选取最大值；

• 2、精度等级要求百分比误差和回差都符合精度
等级；

• 3、校验单符合工厂要求、结论要正确；

• 4、校验结果必须符合使用精度要求（1.0级）。



控制阀

的安装

阀门定位器

的安装

阀门定位器
的校验

理论知识

控制阀的结构及工作原理

阀门定位器的作用、工作原理

1. 误差及精度的概念

2. 精度计算方法及校验单的填写

技能要、难点

1. 螺丝均匀上紧，阀门、膜头不泄露

2. 起始信号（80KPa）连接开缝螺丝、百分
表

1. 阀门定位器初始位置确定（160KPa）

2. 百分表在初始零位安装并调零

1. 零位、量程调整方法，获得调整经验

2. 数据处理、校验单填写、结论符合工厂要求

3. 校验精度符合使用精度



气动薄膜控制阀与电气阀门定位器调校 校验单
组别 工位号 位号

校验点 0% 25% 50% 75% 100%

标准值（mm） 0.00 6.25 12.50 18.75 25.00

测量值
（mm）

正行程

反行程

绝对误差
（mm）

正行程

反行程

最大基本误差

回差

校验结论
原精度 现精度
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